PUNCOES COM CABECA CILINDRICA
-DIN 9861-

PARALELOS TIPO “E” COM ESPIGA TIPO “F” e “G”
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HASTE CABEGA RAIO i ‘?'él"a"e':; % HASTE | ESPIGA | CABECA | RAIO | :g\%ke?; %
d, hé d, -0,1 r+0,1 k*05 d; hé d; h6 d, -0,1 rxo01 k*05
1.6 28 0.2 3.2 1.6 10-15 28 13 mm 32
2,0 32 0,2 32 2.0 17-19 32 13 mm 32
2.5 4.0 0,2 3.2 25 21-24 4.0 13 mm 3.2
3.15 5.0 03 4,2 3,15 26-31 50 13 mm 4.2
4,0 6.3 0,3 4.2 4,0 3.2-39 6,3 13 mm 42
5.0 8.0 05 42 5.0 41-49 8.0 13 mm 42
6,3 9.0 05 4.2 6.3 51-62 9.0 13 mm 4.2
8.0 1.2 0.7 52 8.0 64-79 1.2 13 mm 52
10.0 14,0 0.7 6.5 10,0 81-99 14,0 13 mm 6.5
12,5 18.0 1.0 8.2 12,5 10,1-12.4 18.0 13 mm 82
16.0 224 1.0 10,2 16.0 126-159 224 13 mm 10,2
Comprimento: 45 - 71 - 90 mm Comprimento: 45 - 71 - 90 mm
Tipo “F" Espiga I. = 7Tmm
Tolerdncias: hé até a cabega. Tipo "G" Espiga I, = 17 mm
Material: Tolerncias: d, e d, = hé
HSS ago rapido (m2). Material:
Dureza: Haste HSS ago rapido. (m2)
— 64 £+ 2 HRC em ago HSS Dureza: Haste o "
52 + 3 HRC em ago HSS cu i S S

52 + 3 HRC em ago HSS

Os puncgoes tipo E sdo indicados para uso em ferramentas submetidas a grandes esforgos.
Estes pungoes sdo produzidos a partir do BLANK = @ da cabeca e retificados até o @ da haste.
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